REMONT MOSTU nad kanatem WOLICA w WILANOWIE M.12.01.02.

M.12.00.00. ZBROJENIE
M.12.01.00. STAL ZBROJENIOWA
M.12.01.02. Zbrojenie betonu sta klasy A-IlIN i Alll

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem niniejszej STWIORB;, svymagania dotyce wykonania i odbioru prac zygianych z
wykonaniem zbrojenia w ramach remontu MOSTU WAGU UL. RZODKIEWKI NAD KANALEM

WOLICA NA TERENIE DZIELNICY WILANOW tACZACY UL. RZODKIEWKI Z UL.

ARBUZOWA W WARSZAWIE.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robaid®&wvlanych jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realiz&pbdt wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robo6t obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia elementéw
obiektu.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuyszystkie czynnii umazliwiajace i majce na celu
wykonanie Robét zwizanych z

— przygotowaniem zbrojenia,

— montaem zbrojenia,

— kontrok jakosci Robét i materiatow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB ggodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w STWIORB DM.00.00.00 "Wymaganigdhe".

Prety stalowe wiotkie- prety stalowe o przekroju kotowyrrebrowane grednicy do 40mm.

Zbrojenie nie sprezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzaj do niej nagren w
sposoOb czynny.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce Robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania oraz za zgod$ioz Dokumentagj
Projektovs, STWIORB i poleceniami lryniera. Ogdélne wymagania dotyce Robo6t podano w
STWIORB DM.00.00.00.

2. Materiaty
Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padanSTWIORB D-
M.00.00.00. ,Wymagania ogo6lne” pkt. 2.

2.1. Stal zbrojeniowa
2.1.1. Wiasndci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragte, zebrowane ze stali klasy A-IlIN gatunku RB500W (BE15) wg PN-ISO 6935-2 i PN-
ISO 6935-2/Ak 0 nagpujacych parametrach:

— $rednica pgta w mm 8 + 32,

- granica plastyczrigi: R.> 500 MPa

- Wytrzymaici¢ na rozcaganie R.> 550 MPa

- wytrzymatai¢ na rozciganie charakterystyczna: /& 500 MPa

- wytrzymatai¢ na rozcaganie obliczeniowa: R 375 MPa

- modut spezystasci; E. =210 MPa

- wydtuzalnci¢ plastyczna A> 10%

- zginanie do kta 60 brak mknigé i rys w zhczu.

TRANSMOST Sp. z 0.0. ul. Wrébla 21, 02-736 Warszawa 49



M.12.01.02 REMONT MOSTU nad kanatem WOLICA w WILANOWIE

2.1.2. Wymagania przy odbiorze
Stal AllIN

Przeznaczona do odbioru na budowie partiatégr musi posiada Aprobat Techniczia i byé
zaopatrzona w atest, w ktorym mattpodane:

— oznaczenie stali do zbrojenia betonu zgodne z RNE$35-2:1998

— dane ugte w punkcie cechowania stali do zbrojenia betoguharmy powyej

— dat badania

— mag partii materiatu do bada

— wyniki bada

Prety stalowe do zbrojenia betonu wg niniejszej SSWipay odpowiada wymaganiom normy PN-ISO
6935-2:1998 z zatznikiem krajowym PN-ISO 6935-2/Ak:1998 oraz Aprob@echnicznej, w zakresie
warunkéw dostawy i odbioru z uwzglnieniem badaodbiorowych

2.2. Drut montazowy
Do montau pretéw zbrojenia naliey uzywac wyzarzonego drutu stalowego tzw.azatkowego.

2.3. Podktadki dystansowe
Dopuszcza si stosowanie stabilizatoréw i podkltadek dystansowygHacznie z betonu. Podkiadki
dystansowe mugzdy¢ przymocowane do ptow.

3. Sprzet

Ogo6lne wymagania dotysee sprztu podano w STWIORB D-M.00.00.00. ,Wymagania og06ipkt. 3.
Sprat uzywany przy przygotowaniu i monta zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach mostowych
powinien spetni@ wymagania obowizujace w budownictwie og6lnym. W szczegd&dob wszystkie
rodzaje spratu jak: gktarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinnycébgprawne oraz posiadla
instrukcg obstugi. Sprgt powinien spetni@& wymagania BHP jak przykiadowo ostonybatych i
pasowych urzdzer mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlniebeupieczne dla obstugi,
powinny by specjalnie oznaczone. Sgrzen powinien podlegakontroli osoby odpowiedzialnej za
BHP na budowie. Osoby obstugog sprzt powinny by odpowiednio przeszkolone.

4. Transport

Ogo6lne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wynragagoélne” pkt.
4.

Prety do zbrojenia powinny kyprzewaone odpowiednimirodkami transportu, w sposGb zapew:ig;
unikniecie trwatych odksztatldeoraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w STWIORB DEOMD0.00 ,Wymagania ogoélne” pkt. 5.

5.1. Organizacja Rob6t
Wykonawca przedstawi mynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmognam Robo6t
uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakicheda wykonywane Roboty zbrojarskie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Czyszczenie gitow

Prety, przed ich uyciem do zbrojenia konstrukcji, nale oczyici¢ z zendry, lanych ptatkdw rdzy,
kurzu i blota. Pgty zbrojenia zatluszczone lub zabrudzone fadiejra maozna opaléa lampami
benzynowymi lub czci¢ preparatami rozpuszczaaymi ttuszcze.

Stal naraona na ch@éby chwilowe dziatanie stonej wody, najezmy¢ woda stodka.

Stal pokryt tuszcaca sie rdzy i zabtocom, oczyszcza si szczotkami drucianymie¢cznie lub
mechanicznie lub te przez piaskowanie. Po oczyszczeniu malesprawdzt wymiary przekroju
poprzecznego ptow.

Stal tylko zabrudzanmazna zmy strumieniem wody.

Prety oblodzone odmtia sk strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sa rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej aknephe przez liyniera.
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5.2.2. Prostowanie pgtow
Dopuszcza si prostowanie pitow za pomog kluczy, miotkdw, prostowarek. Dopuszczalna wigtko
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi s m

5.2.3. Ckcie pretow zbrojeniowych

Ciecie prtow naley wykonywa przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazgast
sporadzenie w tym celu planu gdia. Ckcia przeprowadza siprzy wyciu mechanicznych .
Dopuszcza giréwniez cigcie palnikiem acetylenowym.

5.2.4. Odggcia pretow, haki

Minimalne srednice trzpieni sywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podajestatr 23 normy
PN-S-10042. Minimalna odlegié od krzywizny peta do miejsca, gdzie napa na nim potgy¢ spoirg
wynosi 10 d dla stali A-lll, lub 5d dla stali A-Na zimno, na budowie nmina wykonywa odgicia
pretow o srednicy d_<12 mm. Pgty osrednicy d > 12 mm powinny ldyodginane z kontrolowanym
podgrzewaniem.

W miejscach zagt i zalama& elementow konstrukcji, w ktorych zagiu ulegaj jednoczénie
wszystkie pety zbrojenia rozeiganego, naley stosowa srednic zagecia rowry co najmniej 20d.
Wewretrznaérednica odgicia strzemion i mtow montaowych powinna spetnéawarunki podane dla
hakéw. Naley zwrdcik szczeg6bla uwag, przy odbiorze hakdéw i odgi pretéw, na ich zewetrzny
strore. Niedopuszczalneagam gkniecia powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogolne

Uklad zbrojenia w konstrukcji musi urdiwi ¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenigdw wzgkdem siebie i wzgldem deskowania nie
moze ulec zmianie. W konstrukcmozna wbudowa stal pokrys co najwyej nalotem nie tuszazej sk
rdzy.

Nie mazna wbudowywa stali zattuszczonej smarami lub innydnodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktora byhgstawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubé¢ otuliny zewrtrznej wswietle pretdw i powierzchni przekroju elementelbetowego
powinna wynosi co najmniej:

- 0,07m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpésywnych,

0,055m - dla strzemion fundamentéw i podp6r masyshiny

0,05m - dla pgtéw gtéwnych lekkich podpér i pali,

0,03m - dla zbrojenia gtownegdwligaréw,

0,025m - dla strzemionzdiigaréw gtownych i zbrojenia ptyt pomostow.

Uktadanie zbrojenia bezp@dnio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiedryisokaé w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowaniemaddw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalgy taczy¢ w sposob okrdony w Dokumentacji Projektowej

Skrzyzowania petow naley wiazaé drutem wizatkowym, zgrzew@ lub faczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wizatkowy, wyzarzony osrednicy 1mm, aywa sk do kczenia pgtdow o srednicy
do 12mm, przyérednicach wikszych nalgy stosowad drut osrednicy 1,5mm.

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi Rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymaganggme” pkt. 6.
Kontrola jakdci Robdt wykonania zbrojenia polega na sprawdzergodndci z Dokumentagj
Projektova oraz podanymi powsej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budaalezy przeprowadzi nastpujace badania:

— sprawdzenie zgoddoi przywieszek z zaméwieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-H-93215,

— sprawdzenie wymiaréw wg PN-H-93215,

— sprawdzenie masy wg PN-H-93215,
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— préba rozcigania wg PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

— préba zginania na zimno wg PN-H-04408.

Do badania nalg pobra& minimum 3 probki z kadego kegu lub whzki. Probki naley pobra z

roznych miejsc kggu.

Jaka¢ pretdw nalery ocent pozytywnie, jeeli wszystkie badania odbiorcze dadweynik pozytywny.

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakreségial, gecia i rozmieszczenia zbrojenia podano geji

Usytuowanie pgtow:

— otulenie wktadek: + 5mm, - Omm;

rozstaw petow w swietle: 10mm;

odstp od czota elementu lub konstrukcji: + 10mm;

— dlugasé preta miedzy odgeciami: £ 10mm;

- miejscowe wykrzywienie: + 5mm.

Poprzeczki pod kable nalewykona z doktadnécia : + Imm (wzajemne odlegioi w przekroju).

Niezaleznie od tolerancji podanych powsj obowhzuja nastpujace wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostigado zbrojenia gtéwnego nie powinno
przekraczé 3%,

— liczba uszkodzonych skrzgwan na jednym pgcie nie mae przekracza25% ogdlnej ich liczby na
tym precie,

- réznica w rozstawie nedzy prtami gldbwnymi nie powinna przekragza 0,5cm,

- roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekrgcz2cm.

7. Obmiar Robaot
Ogolne zasady obmiaru Robét podano w STWIORB D-MO®O ,Wymagania ogélne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest 1 kilogram. Do obliczania nafeosci przyjmuje s¢ teoretyczn ilos¢ (kQ)
zmontowanego uzbrojenia thczm diuga¢ pretdbw poszczegolnyckrednic pomneona odpowiednio
przez ich mas jednostkova kg/m. Nie dolicza si stali wytej na zaktady przyatzeniu petdw,
przektadek monteowych ani drutu wizatkowego. Nie uwzghlnia sk tez zwiekszonej ilgci materiatu
w wyniku stosowania przez Wykonagcpregtow o $rednicach wkszych od wymaganych
w Dokumentaciji Projektowej.

8. Odbior robot
Ogolne zasady odbioru Robét podano w STWIORB D-MIOM®O ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

8.1. Zgodndaé Robat z Dokumentach Projektowa i STWIORB
Roboty powinny by wykonane zgodnie z DokumentadProjektove i STWIORB oraz pisemnymi
poleceniami layniera.

8.2. Odbior Rob6t zanikapcych i ulegapcych zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane

Podstaw odbioru Robot zanikagych lub ulegajcych zakryciu s

- pisemne stwierdzenia igniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu Robo6t zgodniBokumentagj
Projektova i STWIORB,

- inne pisemne stwierdzeniazymiera o wykonaniu Robdét.

8.2.2. Zakres Robot
Zakres Robdt zanikagych lub ulegajcych zakryciu okréaja pisemne stwierdzenia pniera lub inne
potwierdzone przez niego dokumenty.

8.3. Odbidr koncowy

Odbiér kacowy odbywa € po pisemnym stwierdzeniu przezzymiera w Dzienniku Budowy
zakaiczenia Robét zbrojarskich i pisemnego zezwoleniayriera na rozpoezie betonowania
elementdéw, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi.

Generalnie odbiér powinien polegaa sprawdzeniu:
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— zgodndci wykonania zbrojenia z Dokumentadfrojektova,

— zgodndci z Dokumentagj Projektova liczby prtow w poszczegdlnych przekrojach,

— rozstawu strzemion,

— prawidtowaici wykonania hakéw, atz i dlugaci zakotwid pretéw,

— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Do odbioru Robét majzastosowanie postanowienia zawarte w STWIORB DM@O0 "Wymagania
Ogolne".

9. Podstawa ptatnéci
Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrici podano w STWIORB-D-M-00.00.00 "Wymagania
ogolne" pkt. 9.

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa kilograma zmontowanego zbrojelmégnauje:

- zakup, dostarczenie i sktadowanie potrzebnych riadder,

- koszt zapewnienia niegbnych czynnikow produkciji

- oczyszczenie, wyprostowanie, wygie i przycinanie pitéw stalowych,

- taczenie petow, w tym spawane "na styk" lub "na zaktad" (z gldnieniem stali zzyte] na
zaktady)

— monta zbrojenia przy #yciu drutu wazatkowego w deskowaniu zgodnie z Dokumentaci
Projektowa i niniejsz ST

— wykonanie bad@ai pomiarow

— oczyszczenie terenu rob6t z odpaddéw zbrojeniapstanych wlasnéé Wykonawcy i usuricie ich
poza pas drogowy.

Cena jednostkowa uwzglnia réwnig budowe i rozbiérke pomostéw roboczych potrzebnych do

montau zbrojenia.

10. Przepisy zwazane
PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale. Proba rageinia. Metoda badania w temperaturze otoczenia

PN-ISO 6935-2 Stal do zbrojenia betonwetiPeebrowane

PN-1SO 6935-2/Ak Stal do betonu. Pregbrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w
kraju.

PN-B-06251 Roboty betonoweélbetowe. Wymagania techniczne.

PN-H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.

PN-H-84023.06 Stal okénego stosowania. Stal do zbrojenia betonu .Gatunk

PN-H-93215 Walcéwka i gty stalowe do zbrojenia betonu.

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonawethetowe i spgzone.
Projektowanie.

PN-M-69433 Spawalnictvabektrody stalowe otulone do spawania stali

niskoweglowych i niskostopowych o podwszonej wytrzymaitci.
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