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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbio-
ru robot zwiazanych z frezowaniem nawierzchni bitumicznej na zimno przy realizacji zadania pn.: "BUDO-
WA DROGI GMINNEJ UL. FRANCISZKA KLIMCZAKA WRAZ ZE SKRZYZOWANIEM Z UL. PRZYCZOE-
Kow4".

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleca-
niu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej dotycza frezowania istniejacej na-
wierzchni bitumicznej przed wykonaniem nowych warstw nawierzchni i obejmujg wykonanie frezowania
przy sredniej grubosci warstwy 8 cm. Lokalizacja frezowanej powierzchni wg Dokumentacji Projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno - czynno$¢ techniczna, majgca na celu po-
prawienie rownosci poprzecznej i podluznej jezdni lub usunigcia warstwy nawierzchni.

1.4.2. Destrukt - materiat mineralno - bitumiczny, rozkruszony do postaci okruchow zwigzanych lepisz-
czem bitumicznym, powstaty w wyniku frezowania warstwy lub warstw nawierzchni drogowej w temperatu-
rze otoczenia. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi normami i defi-
nicjami podanymi w SST D-00.00.00 “Wymagania ogélne”.

1.5. Ogoélne warunki dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projekto-
wa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Wymagania ogélne dotyczace robot podano w SST
D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

Destrukt pofrezowy stanowi wlasno$¢ Inwestora i zostanie przewieziony przez Wykonawce¢ na baze¢ wskaza-
ng przez Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne dotyczace sprzetu

Wymagania ogoélne dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do frezowania

Nalezy zastosowac frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni bitumicznej na okreslong glebo-
kos$¢ z doktadnoscia okreslong w pkt. 5 niniejszej SST. Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i za-
pewnia¢ zachowanie wymaganej rownosci oraz pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezo-
waniu. Wymagang rowno$¢ okre§lono w pkt. 5 niniejszej SST. Szeroko$¢ bebna frezujacego powinna byé
dobrana zaleznie od zakresu robot. Przy lokalnych naprawach szerokos¢ bebna moze by¢ dostosowana do
szerokosci skrawanych elementéw nawierzchni. Przy frezowaniu catej szerokosci jezdni szeroko$¢ bebna
skrawajacego powinna by¢ co najmniej réwna 1800 mm (frezarka musi by¢ sterowana elektronicznie).

Przy duzych robotach frezarki musza by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego materialu, podajacego na
srodki transportu. Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi powin-
ny, by¢ zaopatrzone w systemy odpylania. Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez In-
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spektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 “Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport destruktu

Do transportu destruktu nalezy stosowaé samochody samowytadowcze.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét,
uwzgledniajace warunki w jakich wykonywane beda roboty zwigzane z frezowaniem nawierzchni bitumicz-
nej na zimno. Ogodlne zasady wykonywania robot podano w SST D-00.00.00 “Wymagania ogdlne”.

5.2. Wykonanie frezowania

Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno nalezy wykonac na powierzchniach okreslonych w Dokumen-
tacji Projektowej. Do frezowania nalezy uzy¢ frezarke sterowang elektronicznie, wzgledem ustalonego po-
ziomu odniesienia, zachowujac spadki poprzeczne i niwelete drogi oraz rowno$¢ powierzchni okreslong j.n.
Frezowanie nawierzchni na catej szerokosci jezdni nalezy wykona¢ frezarka o szerokos$ci bebna frezujacego
co najmniej 1800 mm. Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na glgbokos¢ projektowana z doktadnoscia +
Smm. Nieréwnosci sfrezowanej powierzchni mierzone 4 - metrowg tata zgodnie z BN-68/8931-04 [1], nie
powinny wynosi¢ wigcej niz 6 mm. Frezy nie powinny by¢ nadmiernie zuzyte aby powierzchnia po frezowa-
niu nie byta zbyt chropowata. Styk sgsiednich przejs¢ frezarki powinien by¢ mozliwie na tym samym pozio-
mie; dopuszczalna réznica poziomdéw moze wynosi¢ + 3,0 mm. Po zakonczeniu frezowania, powierzchnia po
tej czynnos$ci powinna by¢ oczyszczona tego samego dnia. Uzyskany destrukt nalezy przetransportowaé na
miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST D-00.00.00 “Wymagania ogolne”.

6.2. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakos$ci robot podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowa¢ pomiary okre§lone w
tablicy 1.

Tablica 1. Zakres i czestotliwos¢ badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno

Lp. Wiasciwosci Minimalna czestotliwos¢ badan kontrolnych
1 Rownos¢ podiuzna fatg 4-metrowa co 20 m
2 Rownos¢ poprzeczna fatag co 20 m
3 Spadki poprzeczne co 50 m
4 Szeroko$¢ frezowania co 50 m
5 Glebokos¢ frezowania na biezaco
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Dopuszczalne nierdéwnosci powierzchni po frezowaniu okreslono w pkt. 5.2. Spadek poprzeczny powierzchni
po frezowaniu powinien by¢ zgodny z okreslonym w Dokumentacji Projektowej, z tolerancja +0,5%. Szero-
kos$¢ frezowania powinna by¢ zgodna z okreslong w Dokumentacji Projektowej z doktadnoscig +5 cm. Gle-
bokos¢ frezowania powinna by¢ zgodna z okreslong w Dokumentacji Projektowej z doktadnoscia + 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa robot zwigzanych z frezowaniem nawierzchni jest 1 m2 (metr kwadratowy) sfrezowa-
nej nawierzchni na okre$long gleboko$é.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

8.2. Sposéb odbioru robét

Odbidr robot zwigzanych z frezowaniem nawierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru robdt zanikaja-
cych iulegajacych zakryciu zgodnie z zasadami podanymi w SST D-00.00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platno$¢ za 1 m2 sfrezowanej nawierzchni bedzie dokonana na podstawie obmiaru i oceny jako$ci robot w
oparciu o pomiary i wyniki badan laboratoryjnych.

Cena wykonania rob6t obejmuje:
- prace pomiarowe,

- frezowanie nawierzchni na okreslong gltebokos¢ z zachowaniem wymaganej réwnos$ci oraz pochylen po-
przecznych i podtuznych,

- transport sfrezowanego materiatu,

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robét,

- przeprowadzenie pomiaréw powierzchni po frezowaniu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem i fata.

ANIOL s.c.
BUDOWA DROGI GMINNEJ UL. FRANCISZKA KLIMCZAKA WRAZ ZE SKRZYZOWANIEM Z UL. PRZY1 CZOLKOWA



